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DEFORGE OIL ADD 
 
 
 
 

 

Descrizione  

 
 È un olio lubrificante viscoso, specificatamente formulato per l’impiego nella deformazione a caldo dei 

metalli. 
 È ottenuto da basi minerali particolarmente selezionate e raffinate al solvente, in miscela con un 

contenuto eccezionalmente elevato di grafite colloidale molto finemente micronizzata e con un complesso 
di additivi che ne assicurano la massima disperdenza. 

 Eccellente stabilità, contro la formazione di depositi e sedimenti nei contenitori. 
 Straordinarie proprietà lubrificanti, anche alle più alte temperature. 

 
 

Caratteristiche chimico-fisiche 
 

 Uno spiccato potere bagnante e distaccante, soprattutto nel caso di produzione di componenti a 
geometria complessa. 

 Altissimo punto d’infiammabilità.  
 
Applicazioni 
 
E’ particolarmente indicato nello stampaggio a caldo delle leghe gialle, delle leghe di Alluminio e degli 
acciai con l’impiego di presse meccaniche e magli. 
Può essere applicato mediante pistole a spruzzo manuali, aerografi e apparecchi spray automatici e 
semiautomatici, ma anche manualmente a pennello o con stracci direttamente sugli stampi.  
 
Caratteristiche medie chimico-fisiche* 
 

Densità a 20°C ASTM D 7042 Kg/lt 0,931 

Viscosità a 40°C ASTM D 7042 cSt 303 

Viscosità a 100°C ASTM D 7042 cSt 29,4 

Indice di viscosità ASTM D 2270 - 132 

Brugger DIN 51347 N/mm2 29 

Punto di infiammabilità V.A. (COC) ASTM D 92 °C 280 

Fire point ASTM D 92 °C 300 

Punto di torbido (olio intero) P.O. 10.64 °C n.a. 

*I dati riportati non costituiscono specifica           12/2020 


